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Tack for att du valt det har verktyget. Ert stéd gor en verklig effekt pa
var lilla verksamhet. Vi ar 6vertygade om att du kommer att vara mycket nojd med ditt kép.
Om sa inte &r fallet, vanligen kontakta oss. Vi vet att du jobbar hart for dina pengar och vi
vill ge dig en hogpresterande, hogt vérde verktyg. Vanligen halla kontakten och lat oss veta
hur vi ska géra. Fram till dess, halla skarpan ute ...

Team Darex,
Ashland Oregon



Grundernai knivslipning:

Vad ar eggvinkeln och varfor?
Vara rekommendationer (som finns i avsnitt 4) &r baserade pa var omfattande tester och drivs av tre
huvudsakliga faktorer: 1) Optimera kantvinkeln for det avsedda dndamalet med kniven. 2) Optimera
skdrpan for kniven syfte.

Varfor ar en konvex kant dverlagsen?
Var blad anvandning och skarpa tester har lart oss att en konvex kant &r en Gverlagsen kant. Den
sléta radie kanttyp inte har axlar "som en platt grind och
skapar mindre friktion eller motstand nar du klipper. En konvex kant ger mer stal bakom kanten for att
stodja det, sa kanten frblir skarpare langre. Slutligen, tunnar var konvexa metod avfasning nar du
slipa kniven, medan plan mark bladen fér tjockare och tjockare nar du slipa.

Slipningsprocessen

De.flesta knivar.ar.plan

Fabrflerk och Under processen  Fortsétt finslipning

har en mindre Omslipning I© Ty Skérpatills ‘
B R o till en lagre { = Ett skagg har hdjts
kY 4 2viasning hoid eller vinkel och en innan du byter

1 / konvex grind \ till en finare grus
yiarea. tar tid. A bélte.
Burr—: ,
rd




Grunderna i
knivslipning: (forts.)

Det snabbaste séttet att fa en skarp kant:

= Utomhuskniv: Vinkel = 25° | Hastighet = Lag/Medium
X65: 6-10 drag, sedan X22 (2 drag)

= Kokskniv: Vinkel =20° | Hastighet = Lag
X65: 4-8 drag, sedan X22 (2 drag)

For a more refined cutting edge: Shaving Sharp

 Utomhuskniv: Vinkel = 25° | Hastighet = Lag/Medium
X65: 6-10 drag, sedan X4 (10 drag)

« Kokskniv: Angle = 20° | Hastighet = Lag
X65: 4-8 drag, sedan X4 (10 drag)

For the ultimate cutting edge: Shiny Sharp

e Utomhuskniv: Vinkel = 22.5° | Hastighet = Lag/Medium
- X865, sedab X22, sedab X4 (10 drag pa vardera)

» Kokskniv: Vinkel = 17.5° | Hastighet = Lag
- X85, X22, och X4 (10 drag pa vardera)

Notera: Drag raknas som ett drag pa vardera sida av
kniven.
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Lar kanna din maskin

Slipningskasette

Stromforsorjning

Handtag

Kantmarkern

Bandspénnare

Slipningsanlagg

Vinkeljusteringsknopp

Strombrytarlasning

Med variabel hastighet
Belt Tracking Lever

Bandandringsspak

11



Andra vinkel knivslip
15°-30 °isteg om 1 °. Ingar (totalt) kant
vinkel &r 2 x vinkeln vald. Justera énskad

| vinkel med indikatorlinjen pa toppen av guide.

Justera-hastighet

Lag hastighet (+/-) is 1200 SFM
Medium hastighet (+/-) is 2000 SFM
Hdg hastighet (+/-) is 2800 SFM

SFM = Ytfot per minut

Bandinformation

Bandnamn—Extra Coarse——Coarse Medium Fine Extra Fine
Kornstorlek P120 X65 X22 X4 6000
Storlek Norton SG Norax 65u Norax 22u Norax 4 SiC 2y

Lamplig slipning:  Verktyg Kniv Kniv Kniv och sax Bukdppnare
Anvands Reparera Forma Slipa Bryna Tandade

vanligen

Hall banden torra.
Hall banden rena for béasta prestanda.
6000 bandet &r smalt fr forbattrad bukdppnarslipning.
Banden &r markerade pa forpackningen (i = micron).
Som referens &r banden eqvivalent
med: X65 (P220) | X22 (P1000) | X4 (P3000)
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Komma igang med din

maskin

Skjut guide till kassett (A)

Snapper pa plats. Dra loss for att slappa..

Spak for att 1asa kasett (B)
Tryck och hall for att rotera kassetten fran
slipning att oppet lage.

Kant styrning: Tryck och rotera (C),
Medurs fér att anvanda i nedfélt 1age, Mots
att upplyft lage. ¢

Bankmontering (D)
Anvand 1/4” 20 fastdon for att
fasta maskinen

Byta Band:
Lyft och hall bandéndringsspaken for att ta bort bandet. Sétt sedan dit ett nytt
band pa dess tre kontaktytor och slapp sedan spaken.

Bandpositionsspak
Tryck spaken indt, skjut sedan uppat eller nedat for att spara remmen pa mitten av den dvre trissan. .

Avtryckarsparr
Dra avtryckaren och tryckknapp for att [asa "pa" lage. Dra avtryckaren for att stanga av.

Knivslipningsguide:
Rotera knoppen for att vélja vinkel.

Ta bort slipkassetten:

1. Ta bort béltet fran slipkassett.

2. Tryck och héll Isspaken och vrid kassetten visade laget.

3. Montera av kassetten genom att dra utat.

4. Leta samma position for att ominstallera slipningskassett eller tillbehor.

Slipning frihand
pning 13



Kunna din kniv

Kokskniv

Blad Handtag

Punkt

Fingerskydd
Egg

Utomhuskniv
_Bygg— |

- Primar Ricasso ™,
“avfasning

= __,f*\\

Handtag

Spets Oslipat-parti

Punkt
Mage Re-Curve Fingerskydd
Egg

sorter

Re-Curve Skinner Sheepfoot Combo Drop Clip Hawk Spear
Tanto Point Bill Point
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Slipning Referenslista

Koksknivar
Vinkel Hastighet  X65 X22 X4 6000
Western 20° L 4-8 4-8 10 0
Asian 16° L 0 4-8 10 0
Paring 20° L 4-8 4-8 10 0
Slaktkniv 30° H 4-8 2-8 0 0
Brodkniv X L 0 0 0 2

Utomhusknivar

Vinkel Hastighet  X65 X22 X4 6000
Fickkniv 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Jaktkniv 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Filletkniv 20° L/M 6-10 6-10 10 0
Tandad kniv X L 0 0 0 2
Bukoppnare X M 0 0 0 2

Antal drag per sida
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Slipa utomhusknivar

Referens § 4 och Skérpa referenstabell
| for rekommenderade vinkelinstéliningar, bélte val, stroke réknas,

hastighet och val av kant typ..

1. Placera knivbladet i maskinen

Med strémmen av, infoga bladet i héger sida av slipning guide
&nda till borjan av kanten.

Placera kniv till botten och ytterkanten pa styrsparet.

Inte satta press pa /i slipguide. Det &r avsett

for att ge en referenspunkt for bladposition . Endast anvéndning ljus
tryck (vikt av bladet) vid anvandning av skérpguide till

utbyte bésta resultat.

Tips:

Né&r och varfér man anvander spets-guide:

De flesta fickknivar / utomhusknivar bést slipade
utan att anvanda Edge-guide eftersom de ofta

blad inforing.
Det &r bra att stodja och vagleda langa knivar (filé

. S Tryck och rotera
knivar och machetes) genom slipningen. y

2. Sla pastrommen och dra kniven
Folj kurvan av bladet som ni

dra igenom guiden. Hall skar
kanten i rat vinkel mot bandet for
basta och mest konsekventa resultat.

Anvand endast vikten av bladet -

inte trycker ner i / pa guide.
Svéva bladet och lata verktyget géra
arbetet for basta resultat.

Guide kommer att "tippa dver" om fér mycket
yttre tryck appliceras.
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Slipa utomhusknivar (forts.)

3. Uppredattill du kdnner ett
skagg

Fortsatt skarpning pa hoger sida av styr. kolla efter

Skégg pa kniven vart 2-3 slag (se bild).

Skérpa endast tills en sk&gg skapas l&ngs hela

langden pa kanten. Kontrollera fér skdgg genom borstning

fingrar over / fran
bladeggen.

Upprepa samma antal slag p& andra sidan av bladet / slipning guide.
Nar kanten formas / bildas, fortsatt med finare kornbélten som anvander alternerande

stroke. Omvaxlande slag avi&gsnar graderna och foradlar kanten snabbare.

Tips (Undvik Avrundning Av Spetsen):

-~
|
_— B |
\| g:
a 'z
2
................................................... . -
2
W
F6lj kurvan av bladet s& i ;
Dra rakt igenom guiden
kanten forblir vinkelrat g . g
till béltet. Stopp pa baltet. och stanna pa mitten av
Anvénd den har tekniken balte. Lyft inte bladhandtaget.
for dessa e T— ) ) .
blad typer: < _:[[ Sténg av strémmen som knivspets kon-
5 = i kontakter balte.
o Anvand denna teknik for dessa blad
__F,,a——-_-—l_
S | typer:

/= 1
== _||_|I'
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E Slipa tandade knivar

De flesta sagtandade knivar har en plan sida och en avfasning sida pa bladet;
Slipa bara den sida som &r plan.

A Ve Ve Ve VoV WS NSNS 2\, 2N 2Ny 2N, 2N 2N, 2N 2N, S\

Plan sida Fasad sida

Anvéand endast de finaste grus 6000 bélte (lila, smal) fér tandad skarpning..
Placera platta sidan av bladet vid bolster / handtag mot den fina korn slipbandet. Set
till 1&g hastighet och pressa strémbrytaren och dra kniv stadigt Gver bandet

fran bolster att tippa. En 8 "blade bér ta 8 sekunder.

Upprepa tills inget skagg ar kvar pa platta sidan av bladet och "tanderna” ar vassa.

Tips:

Tandade knivar kan skarpas
med eller utan knivslipnings
Guide installeras beroende pa hojden
tandad kniv.

Bara placera tandade blad pa nedsidan -
hdger sida av béltet. Annars riskerar du att klippa
bandet.
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Slipa fileknivar

Anvénd Edge-guide for att stodja dessa langa, bdjliga blad under skarpningen till
sakerstalla en konsekvent slipning langs hela kanten.

Anvand mycket latt tryck i skarpningen ™ k L‘,h \

styr sd bladet inte flexar..

i

Anvéand endast finaste grus 6000 balte (lila,
smal) for slipning av bukdéppnare.

Placera kurva av buképpnaren éver baltet pa
nedansida; tillata remmen att anpassa sig till
bladets kurva. Pressa strémbrytaren; finslipa
2-till-4-sekunder-Upprepa pa andra sidan.

ITips:

Slipa endast buképpnare med nedsidan - higer sida
bélte. Annars riskerar du att klippa bandet. 19




E Slipa kdksknivar

le flesta kdksknivar bor slipas med Edge-Guide.
Utan fingerskydd Med fingerskydd

1. Placerabladet i styrningen
Med-strommen-av-infoga-bladet--hdger-sida av slipning
styra hela végen till borjan av kanten eller fingerskyddet.

Placera kniv till botten och ytterkanten pa styrsparet.

2.-Sl&apastrommen-och-drakniven

Med avstangning och blad placeras i guiden,
samtidigt pressa makt

véxla och dra bladet stadigt genom styrningen (1
"per sekund).

Folj kurvan av bladet som ni
dra igenom guiden. Hall skar
kanten i rat vinkel mot bandet for A%

basta och mest konsekventa resultat. —\ L = st
Anvénd endast vikten av bladet - ELL N S

inte trycker ner i / p& guide.

Svéva bladet och lata verktyget géra

arbetet for basta resultat.

Guide kommer att "tippa dver" om for mycket yttre
tryck appliceras..

Fortsatt skarpning pa hoger sida av styr endast tills ett skagg skapas langs hela

langden pa kanten eller om du har néatt den rekommenderade slagrékning i avsnitt 4.

Upprepa samma antal slag pa andra sidan av bladet / slipning guide.



Fortsatt skarpning med finare korn balten med hjalp av alternerande linjer. alternerande

Slag tar bort rdeggen och forfina kanten snabbare.
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|Slipa saxar

Skarpa endast den avfasade sidan av din sax. Méarkning avfasade sidan med en
svart markering kommer att géra det lattare att se nar skéreggen har skarpts.

Anvand X22 balte som medel att

paskynda att skérpa sax.

Avfasad sid

Nar saxbladet &r korrekt placerad i
Skéarpning Guide, pressa strombrytaren och
samtidigt dra saxbladet stadigt

genom styrningen.

Upprepa 1-2 ganger eller tills markoren &ar

bort fran skareggen.

Upprepa pa andra saxbladet.
Test sax for skdrpa. Fortsétt skérpning

efter behov..
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Slipning, polering, gradning

Ta Slipning Guide. Dra upp ordentligt.
Se till kantstédet &r i upplyft lage och
att Knife Sharpe Guide har tagits bort

innan malning.
Push Kassett frigdringsspaken for att rotera kassetten

att mala laget.

Anvénd P120 baltet och hdg hasti

slipning och slipning uppgift

NOTERA:

Verktyg som dessa

inte kréver skarpning till

en exakt vinkel; bara Iata baltet

dverensstammer med den kanten av vejR
Det kommer tar langre tid att aterstalla

allvarligt skadade verktyg.

Tips:

Féast alltid eller fixtur arbetsstycket innan slipning for optimal sékerhet.

Lat verktyget gora jobbet. Overbelasta inte verktyget under slipning. Slipmedel
urval och bandhastighet &r redan optimerade.

Endast vassa verktyg pa hoger / nerdt sidan av bandet.

Verktygsslip Attachment for tyngre slip uppagifter (se avsnitt 12).
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W siipningstilibehor

Hub faste
(Vanstergangad)

Styrningsspak

Snabblas/spéannar

: e
Boll stoppare

Platt slip Flexibel slip

') Skjut sparren Ias och rotera kniv
skarpning kassetten visade laget,

1. Installera remskivan drivnav pa verktyg du anvander den medfdljande vanstergangad Hub
Lutning -

Svang vanster till skarpa och hoger for att lossa, inte &t for hart faste.
Var noga med att drivhjulet &r korrekt inriktad pa nyckelmotoraxeln.

23

2. Installera metallverktyg Slip Attachment genom att trycka in&t och vrida framét.



3. Tryckin och vrid spannaren for att installera / avinstallera balte. Anvand sparningsspaken
remmen

pa remskivan.



Slipa

Grada ror

Band Information:
P60 Val utav band och utbildning:

Norton ZA P60 grus zirkonkorund bélte fran Norton
ar utformad och avsedd for slipning

Grinding uppgifter i metall.

Ips:
Kom ihdg - Vénster drar &t / Horger l6ser upp pé Lutningsknappen.
Hall verktyg och redskap ren for optimal livslangd och prestanda.
Undvika dverhettning verktyg.
L&t verktyget svalna till rumstemperatur mellan nominella driftsperioder.
Hastighet Instélining: Anvand i full fart fér optimal prestanda.
Alltid saker arbetsstycket och skyddsglasdgon vid slipning.
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Bladtillbehdr

Kort Centrumavstand
Vinkelindikati Vinkeljusterare
or

Langt centeravstand

90°

I s.r\
Slipplatta | 54 \ Vinkeljusteringsknopp
J".. ‘
- b\‘\.

o ‘) =

~ Fastare — Bank
Sparnings on
Knopp Spannare klamspak

Referensplatta

ringsd

Bandinformation:

Sandkorn . ‘ .

X4
Storlek Norax SG Norax 651 Norax 22y Norax 4y SiC 1u
AnvéndningReparation av blad Forma Slipa Bryna Putsa

Installation

Skjut frigdringsspaken och rotera kniv skarpning
kassett for att ta bort kassett Ias.

Installera Blade Grinding Attachment genom att rikta
chassit till den nycklade "on / off"

lage vrid sedan till "skérpning stéllning".

Installera Hub Lutning pa drivaxeln.

Tillval: Anvand en klamma for att fasta till arbetsbank.
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Tryck in och vrid spannaren medurs for att installera /
avinstallera balte.

Anvand sparnings ratten for att centrera remmen pa
remskivan.



1) valj antingen kort eller 1ang center plats fér remskiva beroende pa 6nskemal.

2) Vélj dnskad slipvinkel genom att flytta vinkel Justerspak.

3) Dra at Vinkel Val Clamp Knob att sékra vald vinkel.

4) Montera balte av ditt val baserat pa uppgiften (se bélte informationstabell).

5) Sla pa strommen till medelhastighet och tryck omkopplarknappen lockout.

6) Se till att baltet &r ordentligt spara s& det ar centrerad pa rullarna.

7) Placera bladet platt pa referensplattan (se fig. 1).

8) Medan halla bladet platt, flytta upp pa bandytan och placera halen pa
bladeggen pé slipmedlet. Anvand mycket latt tryck pa baltes (3/16 "bojning).

9) Flytta bladet platt dver slip (1 "per sekund) och stoppa spetsen pa mitten av
remmen:-Dra-sedan-bladet bort fran bandet.

0) Fortsatt tills en Burr héjs langs hela kanten (rékna stroke).

1) Upprepa samma antal slag p& andra sidan av bladet.

12) Fortséatt upp grus skala tills 6nskad skarpa uppnés.



13) Se till sparning och spanning &r ratt installd nar du byter remmar.

Tips:
Var medveten om att boende kommer att behdva goras for varje blad som

thumb dubbar, pocket klipp, blad profil eller handtagsdesign. Provkor bladet
genom

processen pa bada faserna utan strom forst se till boende kan vara

gdras innan slipning.

Inte Gver spanning balte eller det kan paverka balte spaming negativt.
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Felsdkning

Kniven blir inte vass?
Fler stroke - Slipa hela végen till kanten. Fortsatt tills en Burr hojs. Sedan
framsteg till en finare balte.

« Hogre hastighet - LAngsam bandhastigheter kan inte ta bort tillrdckligt med material.

* Grovre Belt - Grovre kornbélten kommer att ta bort material mer aggressivt.

a) Problem: Tipsen mina knivar blir rundade. Se avsnitt 5.

Lésning 1: Stoppa spetsen pa bandet nér du slar ner verktyget.

Lésning 2: Hall bladeggen vinkelrétt mot bandet. Fér att minska spets avrundning,
folja kurvan av bladet.

b) Problem: Baltet skér in slipguiden eller kantstodet.

Lésning 1: Anvand béltet sparning spaken att ter justera baltet lage for att centrera
av remskivan.

¢) Problem: Hur kanner jag for en grad i framkant for att veta nar man ska ga vidare till en

finare balte?

Losning 1: fingret vinkelratt och bort fran skareggen. Den burr
kommer att kdnnas som en liten "as" eller "trad" vid kanten.

d) Problem: Mina knivar skér genom mitt kantstodet.

Lasning 1: Anvand mycket lattare press pa Edge-guide. Genom att bara vikten av
bladet ger bést resultat.
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Tips:
Anvénd endast P120 pa bladen med kantskada, tjocka / breda kanter eller mycket harda blad
stal (D2, S30V, 154cm, etc.). Detta band kommer att ta bort material och héja en Burr mycket

snabbt. Anvand sparsamt och kontrollera om en Burr efter varje slag.

Besok worksharptools.com for en fullstandig lista dver
reservdelar.
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